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TECHNISCHE DATEN

Max. Holzquerschnitt 220 x 120 mm

Min. Holzquerschnitt 20x 6 mm
Lange Eingabetisch 2000 mm
Werkzeughalterwelle 40 mm
Werkzeughalter 120 mm
Planfraser 142 mm
Min. der Werkzeughualter

- Glatthobel 120 mm

- Rechte/linke

Unterfrase 90 mm

- Hobel 120 mm
Vertikaleinstellung
rechte/linke Unterfrise 40 mm
Rotationsgeschwindigkeit
Werkzeughalter 6000 Drehungen/min.
Min. Holzlange 400 mm
Zufihrgeschwindigkeit 5 bis 30 m/min.
Zufthrungsrolle 120 mm
Greifen des Holzes 0bis8 mm

Motorenleistung:

- Zufiithrung 1,5 kW - 2 CH

- Glatthobel 556 kW -17,56 CH

- R./L. Unterfrase 5,5 kW - 7,5 CH

- Hobel 56 kW - 7,5 CH

- Heben Trager 0,25 kW - 0,37 CH
Masse L x I x h: 3160 x 1420 x 1440
Gewicht: 1450 kg

Verbindungsstickdurch-
messer der. Saugdise

- Glatthobel 160 mm
- rechte Unterfrase 120 mm
- linke Unterfrase 120 mm
- Hobel 160 mm

Universal 120 mm

SONDERAUSSTATTUNGEN

Rechte Unterfrise mit elektrischem Verfahrweg
Hochleistungsmotoren:

- Glatthobel 556 kW -75CH

- R/L Unterfrise 9 kW - 12 CH

- Hobel 9kW - 12 CH
Eingabetisch 2500 mm
Universalhalter 5,6 kW -7 5 CH
Universalhalter 7,5 kW - 10 CH

Pneumatischer Druck fiir gerastete Zylinder
Sammelschmierung

Elektrische Schmierung der Arbeitsfliche
Kurzholz-Vorrichtung ‘

Vorrichtung fir Holz jeder Breite
Automatische Positionierung
Vertikalbewegung der Elektro-Unterfrisen
Vorrichtung min. Querschnitt 15 x §
Hobelsicken



WICHTIG
Diese Anleitung soll thnen fir korrekte Installierung, Betrieb und Wartung IThrer Maschine helfen.

Wenn Sie die Anweisungen der Anleitung genau beachten, werden Sie mit IThrer Maschine stets.zufrieden
sein.

Bei jeder schriftlichen Korrespondez bitten wir Sie, TYP UND KENNUMMER IHRER MASCHINE
ANZUGEBEN, dic auf dem Zulassungsschild am Geh#iuse angebracht ist, damit wir unsererseits Ihxe
Unterlagen schneller finden und Ihnen schneller antworten kénnen.

Schlagen Sie, um die Kennzeichnung der Teile zu finden im Kapitel "Ersatzteile” nach. Geben Sie
ebenfalls die elektrischen Daten Lhrer Maschine an: Versorgungsspannung und Motorleistung.

ABNAHME

Uberpriifen, dass die Maschine einwandfrei ist, ansonsten die Betrichseinschrin kungen dem Transporteur
mitteilen.

Die nicht gestrichenen Teile wurden bei Lagerung und Versand geschiitzt. Vor Inbetricbnahme sorgfiltig
reinigen.

INSTALLIERUNG

Die Maschine muss sich auf einer festen Unterlage befinden; vorzugsweise auf einem verfor mungsflesten
Betonboden.

Die Maschine steht mit einstellbaren Zylindern auf dem Boden.
Zwischen Zylinder und Boden die Metallkeile, die zusammen mit der Muaschine geliefert wurden, schicben.

Durch Einstellen der Zylinder, die Maschine auf die gleu.hu Hdéhe ausrichten, blockieren und mit 2, 16 x
200 Schrauben sichern,



BETRIEBSWERKZEUG

2,5 mm Sechskant-Einsteckschlissel
3 mm Sechskant-Einsteckschliissel
4 mm Sechskant-Einsteckschlissel
5 mm Sechskant-Einsteckschliissel
6 mm Sechskant-Einsteckschliissel
8 mm Sechskant-Einsteckschliissel
14 mm Sechskant-Einsteckschliissel
13 x 17 Doppelmaulschliissel

19 mm Einmaulschlissel

30 mm Einmaulschliissel

17 mm Rohrsteckschliissel

b ok bk ok ek ek o e et ek bt

Kurbelwelle 51101/2
Schmierpumpe
Einstellvorrichtung der RPU Eisen
Abziehhaken

b b b b

TRANSPORTBEFESTIGUNG

Zwei Anschlagsgeschirrstangen miissen an den vorderen
Enden des Gestells angebracht werden. . )
Zwei, fest mit dem hinteren Querstiick verbundenen Osen
ermoglichen die Transportbefestigung der Maschine,
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NOTA:
Luftgeschwindigkeit in den Saugleitungen
15 bis 20 m/s.

NETTOGEWICHT: 1450 kg




SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

ALLGEMEINE HINWEISE:

Diese Maschine ist wie alle holzbearbeitenden Maschinen gefdhrlich.
Sie entspricht in allen Punkten den gesetzlichen Sicherheitsforderungen und ist mit einem technischen

Uberpriifungsvermerk vom Laboratoire National d’Essai (Nationales Labor fiir technische Priifverfahren) unter
folgender Nummer ausgestattet:

Der Maschinenbetrieb erfordert jedoch die Beachtung der folgenden, allgemeiner Regeln:

- Der Benutzer muss mindestens 18 Jahre alt sein,

- Bevor die Maschine fiir irgendeine Arbeit eingesetzt wird, ist es unerlisslich Betrieb, Betriebsgrenzen
und Risiko zu kennen, d.h. die Betriebsanleitung gelesen zu haben,

- UBER JEDEN ARBEITSCHRITT VORHER NACHDENKEN

- Der Arbeitsplatz darf nicht rutschig und muss stets freigerdumt sein.

- Der Arbeitsplatz muss mit einer betriebssicheren Beleuchtung ausgestattet sein.

- Keine zu kurzen Werkstiicke mit der Maschine bearbeiten :

- Es ist obligatorisch an die hierfir vorgesehene Diise eine Saugleitung anzuschliessen

- Wahrend Betrieb Maschine nicht reinigen. ‘

- Stoppen Sie die Maschine, um eine Demontage oder Einstellung durchzuftihren, zeigen Sie dies durch
ein Warnschild an und unterbrechen Sie die Stromversorgung der Maschine mit dem durch Schioss
verriegelbaren Stromkreisunterbrecher.

- Schutzleiter: Gemiss den Ministerialvorschriften fiir Sicherheitvorrichtungen ist eine Spezialklemme fiir
die Verbindung der Versorgungsleitung vorgesehen, um den Schutzleiter an die Massen der elektrischen
und mechanischen Betricbsausstatturig anzuschliessen, von denen man annimmt, dass sie ungewollt unter
Spannung gesetzt werden kénnten.



BESCHREIBUNG DER BESQONDEREN SICHERHEITSVORRICHTUNGE FUR DIESEN MASCHINENTYP

(Siehe Kapitel: Anlassen - Betrieb)
- Vor Bearbeitung das Holzstiick aufl Astknorren, Risse und auf grobe Verziehungen hin untersuchen.
- Bei langen Holzstiicken an der Maschinenausgabe Schiebewagen verwenden.

- Die elektrische Betriebsaustattung ist mit einem Schiitz ausgestatlet, der jede ungewollte
Inbetriebnahme der Maschine unterbindel, besonders bei Wiederanlegung der Betriebsspannung nach
Unterbrechung.

- Die gesamte elektrische Betriecbsausstattung ist durch ein dichtes Schaltergehiuse geschiitzt.

- Der Stromkreisunterbrecher erméglicht nach Maschinenstop, die Maschine von ihrer Stromversorgung zu
isolieren.

Er kann mit Vorhdngeschléssern in der Position O - Offen verriegelt werden.

- Alle beweglichen Elemente sind in Gehiusen eingeschlossen.

- Eine Schutzhaube mit elektrischer, neutralisierter Verriegelungsvorrichtung unterbindet den Zugang zu
den Werkzeugen wihrend des Maschinenbetriebs.
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EINSTELLUNG DES PNEUMATISCHEN DRUCKS AUI DIE ANTRIEBSZYLINDER

Pneumatisches Schema

DRUCKREGLER-
. . t . '
HAHN  FILTER-, SCHMIERER-, REGULIEREREINHEIT KONTAKT 8 bis 10 Zylinder (S* Maschinenzusammensetzung)
. 11 ) B
[ i !

(|
| I,
PNEUMATIKZYLINDER 3 @
o Lt
. VI {
-\ 2z T i S i — W — —_—
P 'er - L__ ] /

1. Arbeitsebene
2. Pneumatikzylinder

-1. Antriebszylinder

3. Kolben
- { ! ;”,.. 4. Dichtung - Kode 433015
] ' 5. Spannfeder
|
7/
\\_/ 4
Empfohlener Regulierdruck: 3 Bar

Dieser Druck kann in Abhangigkeit der bearbeiteten Holzarten eingestelit werden.
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ELEKTRISCHE INSTALLATION
YOR ANSCHLUSS, tberpriifen, ob:

die Netzanschlusspannung wirklich der vorgesehenen Maschinenspannung entspricht. Siehe hierfiir Leistungsschild an
der Maschine.

die an der Zahler/Schaltautomateinheit verfigbare Leistung fiir Maschinenbetrieb sowie fiir die bereits in Betrieb
stehenden Maschinen ausreicht.

Darauf achten, dass die Stirke der ersten Anlassposition () gleich 2 bis 3 mal die Nominalleistung erreicht, die
auf dem Motorleistungsschjld angegeben ist,

INSTALLATION DER VERSOR iSLEIT 3

FUR DIE VERSORG UNGSLEITUNG HAFTET DER KUNDE; SIE MUSS VON EINER QUALIFIZIERTEN PERSON
INSTALLIERT WERDEN UND DEN GULTIGEN NORMEN ENTSPRECHEN.

Die technischen Daten der Versorgungsleitung hangen von folgenden Faktoren ab:
- den elektrischen Maschinendaten, die auf dem Leistungsschild aufgefithrt sind,
- der Verlegeart

- der Lange
- der Umgebungstemperatur.

Der Anfang der Versorgungsleitung muss UNBEDINGT mit einer Schutzvorrichtung versehen werden, um die
automatische Versorgungsunterbrechung im Bedarfsfall zu gewahrleisten.

Diese Vorrichtung muss Schutz bei Kurzschliissen und indirekten Kontaktén gewihrleisten.

Wahl und korrekte Einstellung dieser Schutzvorrichtung hiingen vom Versorgungsnetzschema (TT-IT-TN) ab.

GARANTIE - ANWENDUNG

Wenn die Betriebsausstattung wihrend der Garantieperiode beschidigt wird, und wenn die Installation den
obenstehenden Vorschriften nicht mehr entspricht, oder wenn die Steuerungs- und Schutzgerite geiandert werden
missen, kann keine Garantie zugestanden werden. Das gleiche gilt bei lalscher Verbindungsspannung eines anderen
Materials (z.B. Staubsauger) und falsch durchgefihrten Arbeitsschritten.

VERBINDUNG

Die Leiter der Versorgungsleitung im Wahlschaltergehiuse (Q) an die hierfir vorgeschenen Klemmen L1 - L2 - LS
(-.i:) anschliessen.
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Kalibertabelle fir Sicherungen und Relais:

GELBER/GRUNER SCHUTZLEITER

- Er ist durch die zwei Farben GELB und GRUN gekennzeichnet.

.- Die Kennzeichnung
(=) oder die Buchst

der Anschlussklemme fir den Schutzleiter der Versorg
aben PE oder die Doppelfarbe GRUN und GELB.

ungslinie ist entweder das Symbol

- Die Versorgungsleitung MUSS UNBEDINGT einen Schutzleiter besitzen.

- Alle Massen der elektrischen und mechanischen Betriebsausstattung sind an die Anschlussklemme des

Schutzleiters angeschlossen.

- Die Betriebssicherheit der Maschine hangt vom richtigen Anschluss des Schutzleiters ab.

Relaiseinstellung’ Relaiseinstellung
220V
- Motor 380 v .
Nieder- Hoch- Nieder- Hoch-
spannung spannung, | spannung spannung -
- GRatthobel 5,5 Kw 20 20 12 12
- Rechte/Linke 5,5 Kw~ ©20 12
Umterfrase ' '
- Rechte/Linke 9 Kw 32 20
Uanterfrase
- Hiobel 5,5 Ku 20 12
- Habel | 9 Kw 32 20
- ZwiGhrung 1,5 Kw 7 7 4
- Helmen Trager 0,25 Kw - 1 1
- Linke Unterfrase 0,37 Kw 2 2 1,5 1.5
maitorisiert !
- Winiversal-
weerkzeughalter 5,5 Kw 20. 12
- Wniversal- ..
weerkzeughalter 745 Ku 27 16

220 YV

22 x 58 Sicherungen Typ AM kalibriert 1380 v.
80 A S0 A
4 Werkzeughalter Niederspannung 63
100 A 4 Werkzeughalter Hochspannung A
100 A 4 Werkzeughalter + Universalw.Niederspannung| 63 A
1'25 A 4 Werkzeughalter + Unive-r_‘?a_[\_'{:}{ochspannung 20 A

29 -

rl\

- Die

Relaiseinstellung = 0,58 x In fiir die Stern-Dreieck-Anlaufe




- ANLAUF - BETRIEB

Nach Anschluss der Versorgungslinie und Blockierung der Rotationskorper, Drehrichtung Giberpriifen; ist sie nicht
richtig, zwei beliebige Leiter der Versorgungslinie umkehren.

ANLAUF -

- Der Wihlschalter befindet sich auf Stellung I

- Die Kontrollampe der Unterspannungsstellung leuchtet auf

- Den "Faustschlag"-Schalter fiir Notstop entriegeln

- Jeder Motor wird durch einen Druckknopf mit Kontrollicht angelassen

- Die Zufthrung wird durch einen Druckknopf mit Kontrollicht angelassen

Heben und Senken des Tragers wird mit zwei Druckkndpfen durchgefiihrt

- Bei Einstellung "Haube Offen", funktioniert die Zufithrung nur bei Impulsbetrieb

STOP -

- Aufden "Faustschlag"-Knopfl des Notstops driicken

SICHERHEIT -

Es liegt eine Unterbrechung der Stromversorgung durch den Leitungsleiter vor, bei der eine ungewollte
Wiederinbetriebnahme unmaéglich ist, wenn:

- einer der Motoren iberlastet oder kurzgeschlossen ist
- die Spannung ungeniigend oder voriibergehend abgelallen ist
" - wenn die Energieversorgung unterbrochen ist
- Verschmelzung der Sicherungen F1 - F2 - F3 vorliegt
- die Haube wihrend des Betriebs gedffnet wurde
- die Haube wahrend des Betriebs entriegelt wurde
- das bearbeitete Holz zu dick oder konisch ist
- die Endstellungschalter Sicherung/Palette betitigt wurde.

Fir Wiederinbetriebnahme, wie beim Anlaul vorgehen, zuvor jedoch jede eventuellen Stérung, die die Unterbrechung
hervorgerufen hat, beseitigen.

HAUBENOFFNUNG

- Den Entriegelungsknopf SB5 drehen

- Warten, bis die Kontrollampe iber dem Drehknopf aufleuchtet
- Haube 6ffnen.

N



MASCHINENBESCHREIBUNG

1. Steuerschrank (siche Steuerungstabelle S. 25)

2. Hauptschalter

3. Vorschubsteuerung fir Eingabetisch

4. Vorschubsteuerung fiur Eingabefihrung.

5. Schwungrad fir Geschwindigkeits-, Zufiihrungs- und Anzeigednderungen
6.7. Notstop "Faustschlag" |
8. Getriebemotor fir Heben/Senken Hobel und Zufthrungstrager

9. Schallisolierte Schutzhaube
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¢ l :Ep WERKZEUGHALTER RECHTE UND LINKE UNTERFRASE
N
E %:—'———-‘—ﬁiﬁo—-— - Senkrechtbewegung der Unterfrisen
. 'ﬂ\ \Q\N‘\ Bett 3 bis 43 unter der Arbeitsfliche

- Rechte und linke Unterfrise

4LMdX 4
B
Jl
™
;l
)
_

ede]

Min. Durchmesser Werkzeughalter90 mm
Max. Durchmesser Werkzeughalter: 180 mm

HTI

Damit bei der Senkrechtbewegung der Unterfriasen keine

Probleme auftreten, ist es notwendig, die Aufbaumuffe

in der Tischvertiefung hiaufig zu reinigen.

Fir die Lebensdauer der Riemen ist es vorzuziehen, Axial-
vorschiibe der Werkzeughalter durchzufithren unter Sicher-

stellung-der Werkzeugrotation.
(manuell oder elcktrisch)




WERKZEUGHALTER GLATTHOBEL

o=

© @

Eingabetisch

Tisch rechte Unterfrase

Steuerungsgriff fur die Einstellung des Werkzeughalters um +/- 2 m
beziglich der Arbeitsflache

Dreht man den Griff im Uhrzeigersinn, bewegt sich der Werkzeughalter
von oben nach unten.

Steuerungsschraube fir Axialvorschub des Werkzeughalters
Verfahrweg um +/- 2 mm beziiglich rechter Fihrung

Die Steuerung wird mit Hilfe eines 14 mm Sechskant-Einsteckschlissels
zur Sperrung des Werkzeughalters durchgefihrt.

Blockierunggriff fir Muffe
Verriegelung der Werkzeughalterwelle
Falzwerkzeug

Eingabefihrung

Klappe fur Werkzeughalterzugang

Y omm

W




RECHTE UNTERFRASE

1. Eingabefiihrung

2. Rechte Fiihrung nach rechter Unterfrase

3. Tisch rechte Unterfrase

4, Steuerungsschraube fiir Querverschiebung der rechten Unterfriise von minus
35 bis minus 90 mm fir die rechte Fihrung. Verfahrweg 55 mm.

Wird der Werkzeughalter im Uhrzeigersinn gedreht, bewegt er sich hinter die rechte
Fihrung.

B.Steuerungsschraube fir die Axialeinstellung der rechten Unterfrise von minus 3 bis
minus 43 mm beziglich der Arbeitsfliche.

6.Verriegelung der Werkzeughalterwelle
7.Blockierungsgriff fir Querverschiebung der Werkzeughalterwelle.

8.Blockierungsgriff fiir Axialvorschub der Werkzeughalterwelle,

33
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NOTA;

1.
2.
3.

PORTE-OUTIL TOUPIE GAUCHE

WERKZEUGHALTER LINKE UNTERFRASE

Vor jedweder Betdtigung der linken Unterfrise, muss der Anschlag
vor dem Tisch (16) und der Antriebszylinder vor der linken Unterfrise in
Abhingigkeit der min. Holzbreite eingestellt werden.

Ein Skalenmasstab auf der Anschlagsachse gibt die min. Holzbreite an.

Rechte Fithrung

Tisch linke Unterfrise ,

Steuerungsgriff fiir Querverschiebung der linken Unterfirise von 90 mm
bis 235 mm der rechten Fihrung - Verfahrweg 145 mm.

Dreht man den Werkzeughalter im Uhrzeigersinn, bewegt er sich vor
die rechte Fihrung.

. Steuerungsschraube fur Axialeinstellung der linken Unterfrise von minus

3 bis minus 43 mm beziglich der Arbeitsfliche.

Dreht man den Werkzeughalter im Uhrzeigersinn, geht er von unten nach oben.

. Verrieglung der Werkzeughalterwelle

. Blockierungsgriff firr die Querverschiebung der Werkzeughalterwelle
.. Blockierungsgriff fiir den Axialvorschub der Werkzeughalterwelle

. Rollenpresschuh

. Presschuh Eingang Werkzeughalter

- Druckeinstellung der Rollenpresschuhe

. Linke Fuhrung nach linker Unterfrise

. Einstellschraube fir linke Fahrung nach linker Unterfrise

. Einstellschraube fir linke Fabhrung nach linker Unterfrise

. Einstellschraube far Presschuhauflage an Eingabe

. Feststellschraube fir Druckschuh an Eingabe (3 Stellungen)

. Anschlagsachse einstellbar in Abhiéngigkeit der min. Holzbreite
. Blockierungknopf fiir Anschlagsachse

1




WERKZEUGHALTER HOBEL

1.

2.

8.

9.

Tischflache

Hobeltrichter Presschuh

. Werkzeughalter Hobel

. Federblatt Presschuh

. Rechté Fﬁhrung

. Feststellschraube Federblatt

. Druckmutter des Presschuhtrichters

Anschlag

Verriegelung des Hobelwerkzeughalters

10. Schwungrad fiir Feineinstellung des Hobelwerk-

zeughalters

11. Hohenanzeige des Zufthrungstrigers

12. Antriebszylinder

13.Duo




WERKZEUGHALTER HOBEL

Einstellung Hobeltrichter:

1./ Trichter

Mutter (7) l6sen zur Absenkung des Druckschuhs des Trichters um 1 mm unterhalb des Hobelwerkzeughalters

2./ Federblatt Druckschuh

Die 3 Feststellschrauben (6) I6sen und das Federblatt 2 mm unterhalb des Hobelwerkzeughalters positionieren
anschliessend Feststellschrauben anzichen, '

GERASTETE ANTRIEBSZYLINDER VOR HOBEL;:

Diese 3 Zylinder stehen um 2 mm Uber beziiglich der Tangente der Hobelschneiden,
Ausgabeduo:
Diese Zylinder sind glatt und mit flexiblem Material iberzogen. Der obere Zylinder steht um 4 mm {ber
beziiglich der Tangente der Hobelschneiden.
YORSICHT -
- der Hobelwerkzeughalter und der Zufiihrungstrager sind fest miteinander verbunden:
daher fithren die Antriebsrollen mit dem Hobel eine vertikale Bewegung aus; diese Einheit nie absenken, wenn

ein Holzstlck in die Maschine eingefihrt ist, da hierdurch der hintere Presschuh des Hobelwerkzeughalters mit dem
Werkzeug in Kontakt kime, '

NOTA -
Bei pneumatischem Druck (nur auf die gerasteten Antriebszylinder) muss:

- yor jedem Betrieb dag Schmiergerit mit Schmiersl gefillt werden

- der Druckmesser einen Druck von 3 Bar anzeigen.




UNIVERSALWERKZEUGHALTER

OBERE ODER UNTERE STELLUNG

1.

2.

10.

11.

Schwungrad zum Heben und Senken der horizontalen Fihrungsbahn/Werkzeughaltereinheit

Blockierungsgriff fir Muffe

Bewegungsachse der Horizontalfiihrungsbahn

Rotationsachse des Werkzeughalters

Grilf fiir Blockierung der Horizontalfithrungsbahn auf Werkzeugschlitten
Tischflache

Rechte Fihrung

Werkzeugstiitzring

Alle Stellungen von O bis 90° moglich

Griff fur Elockierung des Werkzeugschlittens auf der Vertikalfithrungsbahn

Blockiergriff fir Werkzeughalterwelle
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EWINIVERSALWERKZEUGHALTER

STELLUNG RECHTE ODER LINKE UNTERFRASE

Q. -

1o. -

1i. -

Schwungrad zum Heben und Senken der horizontalen Fiihrungsbahn/Werkzeughaltereinheit
Blockierungsgriff fiur Muffe

Bewegungsachse der HorizontalfGhrungsbahn

Rotationsachse des Werkzeughalters

Griff fir Blockierung der Horizontalfiithrungsbahn auf Werkzeugschlitten
Tischflache

Rechte Fihrung

Werkzeugstiitzring

Alle Stellungen von O bis 90° méglich

Griff fir Blockierung des Werkzeugschlittens auf der Vertikalfihrungsbahn

Blockiergriff fir Werkzeughalterwelle
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VORRICHTUNG FUR HOLZ JEDER BREITE

1. Kontakt fiir Rickbewegung der linken Unterfrise
2. Kontakt fiir Stop dér linken Unterfrise in Stellung

3. Kontakt fir Ausgabe

4. Kontakt fur Sicherung bei konischem Holz

5. Hintere Endstellung der linken Unterfrise

6. Vordere Endstellung der linken Unterfrise

7. Schaltkasten

8. Glatthobelwerkzeughalter

9. Werkzeughalter rechte Unterfrise

10. Werkzeughalter linke Unterfiise

11. Werkzeughalter Hobel

12. Wihlschalter "Automat. - manuell” auf der Steuerungstafel

13. Rolle fir Holzabtastung

14. Griff zum Greifen des Holzes in linker Unterfrise

15. Elektrische Steuerung der linken Unterfrase

16. Manuelle Steuerung der linken Unterfrise

17. Einstellbarer min. Holzanschlag
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VORRICHTUNG FUR HOLZ JEDER BREITE

LEISTUNG
VERSION 175 220
Max. Querschnitt fertig-
bearbeitetes Werkstiick 155 x 130 220 x 120
Max. Querschnitt Rohling "~ 160 x 130 225 x 130

Min. Querschnitt fertig-
bearbeitetes Werkstiick 30 x 6 30 x 6

Min. Holzlange: 400
Max. Greifen des Holzs in 1..U.: 10

BETRIEB:
A/ Holznahme fiu Glatthobel, rechte Unterfrise und Hobel einstellen.
B/ Holznahme fiir linke Unterfrise mit Hilfes des Griffs (14) einstellen,

C/ Den Anschlag (17) in Abhéngigkeit der min. Holzbreite einstellen.
D/ Den Wahlschalter (12) auf "auto" stellen.

ARBEITSPRINZIP

- In Ruhestellung befindet sich die Unterfidse in geschlossener Stellung

- Das Holzende liegt gegen die Abtastrolle (13), die bei Kontaktbetitigung, die linke Unterfrase soweit
zurickbewegt, bis das Holz passieren kann.

- Das Holz wird vor den Glatthobel-Werkzeughalter geschoben. :

- Die linke Unterfise schliesst sich iiber dem Holz, sperrt, bis die Abtastrolle (13), die mit dem Holz in Kontakt
kommt, den Kontakt (2) betatigt. Hierdurch wird eine Sicherheitsvorrichtung ausgeldst, die jede Bewegung an der
linken Unterfrise unterbindet, bis das in die Maschine eingefithrte Holz den Ausgabekontakt (3) passiert hat, der
sich auf dem Hobeltrichter oder der rechten Fiahrung befindet.

- Wenn sich das Holz nicht mehr in der Maschine befindet, 6ffnet die linke Unterfrise um cinige Zentimeter bevor
sie wieder schliesst. ' :

- Wenn das nachfolgend zu bearbeitende Holzstick ungefahr die gleiche oder ¢ine kleinere Breite besitzt als das
vorangegangene, wird es bis vor den Glatthobelwerkzeughalter geschoben und die linke Unterfrise schliesst Uber
ihm.

- Ist das nachfolgend zu bearbeitende Holzstick breiter als das vorangegangene, berthret es die Rolle (1),



- wodurch sich die linke Unterfrase 6ffnet und die Einfihrung moglich wird.
- Fihrt man ein Holzstiick ein, dessen Breitenunterschied an den Enden zu gross ist (kleine Breite vorne), bewegt

die Rolle (13), indem sie den Kontakt (4) betitigt, die linke Unterfrise zuriick, je weiter das Holz geschoben
wird; dadurch wird eine Verklemmung in der Maschine verhindert.

Es ist darauf zu achten, dass, wenn die breitere Seite
gesamten linken Langsseite nicht bearbeitet wird.

NOTA;

des Holzes zuerst eingeschoben wird, das Holz auf der

Wenn sich bei manuellem Betrieb die linke Unterfrise iber einem im vorderen Teil der Maschine vergessenen
Holzstick schliesst (am Werkzeughalter, Glatthobler oder Werkzeughalter rechte Unterfrise), unterbricht der gleiche
Kontakt (4), der durch die Rolle (13) bei Kontakt mit dem Holz betitigl wird, den Vorschub der linken Unterfrase,
wodurch die Einspannung des Druckschuhs unterbunden wird.

MASCHINENSTORUNGEN:

A/ Die linke Unterfrase schliesst nicht nach Ausgabe des Holzes

- Das Holz wird am Hobel nur ungeniigenden gegriffen; dadurch Gibertragt der Trichter den Kontakt (3) nicht und
die Bewegung der linken Untlerfrase wird nicht unterbunden (dieser Fall ist nur méglich, wenn sich der Kontakt
am Hobeltrichter befindet).

- Uberpriifen, ob der Kontakt (3) in der rechten Ausgabelthrung richtig arbeitet.

Fir die Wiederinbetriebsetzung der Maschine

Nach Holzausgabe, den Schalter (12) auf "manuell” und anschliessend auf "auto" stellen.

B/ Yor Eingabe eines Holzes ist die linke Unterfrdse in einer beliebigen Stellung blockiert und reagiert nicht auf
die Beanspruchung, die auf die Rollen (13) ausgeiibt wird.

- Der Kontakt (2) wurde durch eine ungewollte Rollenbetétigung eingeschaltet, wodurch die Sicherheitsvorrichtung
inbetrieb gesetzt wird, die jede Bewegung der linken Unterfrise unterbindet.

Fir die Wiederinbetriebsetzung der Maschine

Den Schalter (12) auf "manuell” und anschliessend auf "auto" stellen.

C/ Das Holz verklemmt in der Maschine

- Holz wird zu stark gegriffen

Fir die Wiederinbetriebnahme der Maschine

Den Schalter (12) auf "manuell” stellen, anschliessend die linke Unterfriase mit Hilfe des Schalters (15)
zuriickschieben. Das verklemmte Holz herausziehen und anschliessend den Schalter auf "auto” stellen.
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EINSTELLUNG ABTASTROLLEN

- Die Abtastrolle 15 mm vom Anschlagsblech entfernt einstellen.

- Den Kontakt (1) einstellen, damit er nach einem Verfahrweg der Abtastrolle von 8 mm ausgeldst
wird.

- Den Kontakt (2) cinstellen, damit er nach einem Verfahrweg der Abtastrolle von 11 mm ausgel6st
wird.

- Mit Hilfe des Griffes (12) die Kontaktauslésung (2) mit dem Moment, an dem sich die Abtastrolle
mit dem Werkzeughalter der linken Unterfrise in einer Linie befindet, in Ubereinstimmung bringen.
- Ohne die Stellung der Einheit zu verandern, den Strichmasstab auf "O" gegeniiber dem Index
anlegen. ‘

- Immer noch in der gleichen Stellung, Kontakt (4) einstellen, damit er nach einem zusitzlichen
Verfahrweg der Abtastrollen von 17 mm ausgeldst wird (ergibt einen Gesamtverfahrweg von 28 mm).
- Im Schaltschrank das Zeitrelais auf eine Ausldsungszeit von 1 Sekunde einstellen.

Kontaktausldsung i/h 8 mm
—_— N—

Kontaktauslésung *’_@_ﬂmm‘

KonLakLauslésung :

-

/4"

(1 RGN <
\\ !

I
@ 15 mm.
| M.

S

Werkze ugha-lter linke Unterfrise Anschlanglech
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EINSTELLUNG DER ANTRIEBSZYLINDER

Wenn die Holzbreite dies erméglicht:

- den ersten Zylinder in der Mitte der Holzbreite einstellen

- @ie anderen' zum ersten Zylinder versetz( einstellen, so dass sich kein Zylinder
in der Vertiefung des vorangehenden Zylinders befindet.

VORSICHT -

Wenn die Antriebszylinder nicht so eingestellt sind, dass sie sich so nah wie moglich
an der rechten Fithrung befinden: Vertikaleinstellung des Hobels oder die seitliche
Einstellung der linken Unterfrise kann eine Interferenz zwischen Antriebszylinder
und den linken seitlichen Presschuhen hervorrufen.
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DUOEINSTELLUNG AN DER AUSGABE

Durch diese Einstellung soll die Zylinderabnutzung ausgeglichen werden.
1) - Arbeitsflache
2) - Feststellmutter
3) - Einstellschraube
4) - Feststellmutter
5) - Einstellschraube
6) - Druckfeder

7) - Achse Hobelwerkzeughalter

- Zur Einstellung des oberen Antriebszylinders:

Die Mutter (2) I6sen und die Schraube (3) soweit lasen, bis
sie 4 mm beziglich der Schneiden des Hobelwerkzeughalters
tbersteht; anschliessend Mutter (2) erneut blockieren.

- Zur Einstellung des unteren Antriebszylinders

Die MutLerl(4) l16sen und die Schraube (5) soweit lésen, bis
sie um 2 mm beziiglich der Arbeitsfliche Gbersteht; anschliessend
Mutter (4) erneut blockieren.

NOTA:

Darauf achten, dass die Masse der Dr

uckfedern (6) ungefihr 90 mm fir
den oberen Zylinder und 95

mm [ir den unteren Zylinder betragen.
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WARTUNG DER WERKZEUGHALTER

- Die Schneiden miissen zusammen auf gleiches Gewicht geschliffen werden.

- Die Keile immer in die Kerben stetzen, die die dem Keil entsprechende
Kennzeichnung tragen.

- Die Werkzeughalter regelmissig reinigen, um Harz- oder Sagemehlablagerungen zu
beseitigen, die Unwucht hervorrufen und imbesonderen die Keilrille, die, wenn
sie verschmutzt ist: ,
eine richtige Spanabfuhr verhindert, eine fehlerhafte Oberflichenbeschaffenheit
verursacht und die Antriebsleistung erhoht. -

- Darauf achten, dass alle Teile sauber sind und keine Spuren von Stosseinwirkung
auf den Statzflachen der Werkzeughalter und der Werkzeugkeile vorliegen.

- Niemals meherer Schneiden mit dem gleichen Keil blockieren.

- Vor der Einspannung neuer Schneiden, tiberpriifen, dass sie das gleiche Gewicht
haben; gut von Schmutz und Fett reinigen.

WERKZEUGHALTERMONTAGE

- Darauf achten,
Stosseinwirkungen

dass alle Teile sauber sind und keine Spuren von
auf Werkzeughalter oder Werkzeugbett vorliegen.

- Bei vertikalen Werkzeughall,ern, den Werkzeughalter nie auf sein Bett fallen

lassen, da hierdurel
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SCHMIERUNG DER KARDANGELENKE

Die Kardanantriebsgelenke und -balgen mindestens einmal pro Monat schmieren
(siehe oben).

ALLGEMEINE REINIGUNG UND WARTUNG

Fir den richtigen Maschinenbetrieb und unabhéngig von der Sagemehl- und Spanabfuhrart, wird empfohlen
rmindestens einmal pro Woche eine vollstandige Reinigung durchzufihren:

- Die Innenseite der Schutzhaube
- Alle Stellen, an denen sich leicht Sigemehl und Staub ablagern kénnen.

SEHR WICHTIG

FUHRUNGS- UND STEUERUNGSEINHEITEN

Alle Reib- und Gleitteile oder Stewrungs- und Einstellelemente wie zum Beispiel die Fihrungsbahnen,
Spindeltragerhilse, Supportspindel, etc.... wurden bei der Montage mit einem Spezialschmiermittel auf
Molybdandisulfidbasis behandelt.

Es wird jedoch empfohlen alle drei Monate dic Wartung all dieser Elemente zu gewahrleisten. Es wird ausdricklich
empfohlen, die oben genannten Maschinenteile sorgfaltig mit einer Birste zu reinigen und zu trocknen, um

Schmiermittel- und Staubablagerungen zu beseitigen; anschliessend Schmiere oder diinnfliissigem Ol mit einem Pinsel
bestreichen gemass Beschaffenheit und Funktion der zu schmierenden Elemente.

Anschliessend diese Maschinen teile drei oder vier Mal den gesamten Verfahrweg durchlaufen lassen, damit sich das
Schmiermittel verteilt und ein einwandfeier Maschinenbetrieb erzielt wird.

Empfohlene OLE UND SCHMIERMITTEL
fir die Wartung unsere Maschinen

BEZEICHNUNG FUR
- ESSO BEAGON EP2 oder - Lager - Pinolen -
wenn nicht vorhanden Hilsen - Fihrungsbahnen

MULTI-PURPOSE 47,46
— Kettentricbe

- ESSO AUTOMATIC ) _
Ubertragungsflissigkeit - Sammelschmierung und Schmierung
der Pneumatikschaltung

- ESSO GEAR OIL G x 90 - Zahnradibersetzungsgetriebe




MOTORWARTUNG

ELEKTROMOTOREN -

Alle Motoren unserer Maschinen sind geschlossene Motoren mit Aussengeblase. Darauf achten, dass die

Geblaseschutzhaube dieser Motoren nicht durch Spine oder anderes Material abgedeckt wird. Die Kihlirippe des
Gehdauses ebenfalls freimachen.

Darauf achten, dass diese Motoren normalerweise fiir einen Betrieb bei Nennleistung vorgesehen sind mit einer

Temeraturerhghung von 80° C, die der Isolierung der Klasse B bei einer Umgebungstemperatur von 40° C oder
weniger entspricht.

Die E-Motoren mit einem IP 55 Schutzniveau sind mit dichten Kugellagern ausgestattet die auf Lebensdauer
geschmiert sind und eine Betriebsdauer von 15000 Stunden gewihrleisten, zum Beispiel 2 Pol-Motoren mit 3000
Drehungen/min. 50 hz oder 3600 Drehungen/min. 60 Hz und 30000 Betriebsstunden oder 4 Pol-Motoren mit 1500
Drehungen/min. 50 Hz oder 1800 Drehungen/min. 60 Hz.



BETRIEBSANOMALIEN - ABHILFE

ANOMALIEN

URSACHEN und ABHILFE

ANOMALIEN

URSACHEN und ABHILFE

Schlechtes Glatthobeln

- Holz wird nicht richtig gegriffen

- Schlecht geformtes Holz, vor Glatt-
hobeln deformiert

- Parallelitatsfehler zwischen Werkzeug-
halterschneiden und Ausgabetisch: RPU-
Regler verwenden

Hohles, gewdlbtes oder
abgestumpftes Holz an
Ein- und Ausgabe

- WH Glatthobel Gber Ausgabetisch: hohl

unter Ausgabetische : gewdlbt
- WH linke Unterfrase vor Ausgabe-

fihrung : hohl
- WH rechte Unterfriase hinter
Ausgabefithrung  : gewdlbt

Schlechtes Kanten-
planschlichten

- Holz wird nicht richtig gegriffen

- Schlecht geformtes Holz, vor Planschlichten

deformiert

- Einstellfehler des Falzwerkzeugs des Glatthobel-
werkzeughalters beziglich seiner Fiihrung

WH-Motor kurzgeschlos-

sen

- Holz wird zu stark gegriffen
- Vorschubgeschwindigkeit zu hoch
- WH-Schneiden stumpf

Holz bleibt in der
Maschine stecken

- Tisch und Fihrungen verschmutzt: mit

einem eingefetteten Tuch reinigen und

schmieren,

- Holz wird zu stark gegriffen: Vérklemmung

an Eingabepresschuh der linken Unterfrase und
des Hobels

- Einstellfehler der Ausgabefiihrung der linken
Unterfrase (muss mit dem Schnittdurchmesser des
Werkzeughalters eine Tangente bilden)

- Abgenutzte gerastete Antriebszylinder: alle
Antriebszylinder auf DEN GLEICHEN DURCHMESSER
abschleifen ’

- Abgenutzte glatte Antriebszylinder: verhindern
den Holzvorschub, da die Umfangsgeschwindigkeit
gegeniber den gerasteten Antriebszylindern nie-
driger ist: auswechseln

- Zu kurzes Holz: ein Holzstiick muss das andere
nachschieben,

- Einstellfehler der vertikalen Pumppresschuhe:
die Rolle muss auf das Niveau der Antriebszylinder
und ihrer, leicht nach hinten geneigten vertikalen

Achse eingestellt werden.
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AUSWECHSELN UND SPANNEN DER RIEMEN DES GLATTHOBELWERKZEUGHALTERS

1) - BESCHREIBUNG1) - Werkzeughalter

2) - AUSWECHSELN
DES RIEMEN

2) - Motortrigerplatte
3) - Feststellschrauben

4) - Keilriemen

- Motor anschlagen oder festkeilen
- Feststellschrauben (3) 16sen

- Motor/Tragereinheit herausnehmen und
entsprechend Pfeil heben und neigen

- Riemen (4) auswechseln

- Motor und Triiger wieder einbauen

- - Feststellschrauben (3) an-, aber noch

nicht festziehen

- Riemen durch Driicken auf Motorauflageplatle (2)
spannen

- Feststellschrauben (2) blockieren ohne den Druck
auf die Motorauflageplatte (2) zu vermindern
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AUSWECHSELN UND SPANNEN DER RIEMEN DER LINKEN UND RECHTEN UNTERFRASE

11

1) - Rolle fur rechte Unterfrase

2) - Rolle fur linke Unterfrase

3) - Rechte Fihrung

4) - Motorhaube

i A SO DI PR S|

\
3

5) - Haube vorn

6) - Feststellmutter

7) - Spannmutter

.8) - Spannfeder

9) - Spanner

10) Stift

[

11) - Antriebsrolle o

DEMONTAGE -

ZUSAMMENBAU UND SPANNEN DER RIEMEN

- Die Achse der linken Unterfrase 90 mm von der
rechten Fihrung setzen

- Die Motorhaube (4) abnehmen (hinter dem Gestell) und
anschliessend die Haube (5) (unter den Unterfiisen-
wischen vor dem Gestell).

- Die Mutter (6) mit einem Schlissel festzichen.

- Die Schrauben (7) anziehen, wodurch die Spannfeder
(9) bis zur Massangabe 280 zusammengedrickt wird.

- Die Hauben wieder aufsetzen.
- Die Mutter (6) mit einem Schlissel festziehen und

adie Muttern (7) lI6sen; hierdurch werden die Spannfedern
{8) des Spanners (9) entspannt.
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AUSWECHSELN UND SPANNE DER HOBELRIEMEN

1) - Fihrungsbahn

2) - Motorauflageplatte

3) - Antriebsrolle

4) - Motor

5) - Feststellschrauben fir Motorauflageplatte

6) - Keilriemen (2 Riemen Version 7,5 und 5 ch)
(3 Riemen Version 12 ch)

7) - Angetriebene Rolle
8) - Feststellschrauben Schutzhaube

9) - Riemenschutz

DEMONTAGE -

: Motor anschlagen oder festkeilen
- Die Feststellschrauben (5) der Motorauflage-

platte und die Feststellschrauben (8) des Riemen-
schutzes l5sen, :

- Motor und Trager herausnehmen und entsprechend
Pfeil heben und neigen; Riemenschulz abnehmen.

- Die Riemen auswechseln.
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ZUSAMMENBAU -

Motor und Aufluge wieder einbauen ohne die
Schrauben (5) festzuzichen. R

Den Riemenschutz einbauen ohne die Schrauben (8)
festzuziehen.

Die Riemen (6) durch Druckausiibung auf den Motor
(entsprechend Pfeil) spannen und die Schrauben (8)
und anschliessend die Schrauben (8) ohne mit dem
Druck nachzulassen, festziehen.



AUSWECHSELN UND SPANNEN DER RIEMEN DES UNIVERSALWERKZEUGHALTERS

1) - Motorauflageplatte

]
™~
I~
2) - Spannstift s
N
3) - Feststellschraube v ' [_*:
I~
4) - Blockierungsmutter - -
: ‘ — B
5) - Keilriemen N |
. ™~
N
™ /
N
- Den Werkzeughalter in horizontale Stellung N o7
bringen F\
3
- Den Motor anschlagen oder festkeilen
i1 H g
- Motor und Auflageplatte herausnehmen und ‘
entsprechend Pfeil heben oder neigen.
- Riemen auswechseln _{_‘ﬂﬂ_ _
- Motor mit Auflageplatte wieder einbauen T ]
- Feststellschrauben (3) an-, aber noch nicht
festziehen L UL |
N I3
- Riemen spannen, indem Spannstift betitigt wird N ) J:i—~
und anschliessend den Stift mit Mutter (4) \*l
. N .
blockieren. j

- Feststellschrauben (3) festziehen,
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MOTORISIERUNGG DER LINKEN UNTERFRASE

Getriebemotor fir Tischvorschub und - riickschub
Einstellknopf fiir manuelle Bewegungsbeendigung
Hauptgetriebe des Getriebemotors mit Druckknépfen
Elektrischer Kontakt fiir Verfahrwegende vorn
Anschlagsachse, einstellbar in Abhéingigkeit der min.
Holzbreite

Blockierungsknopf fiir Achsanschlag
Antriebszylinder

NOTA:

Vor jedweder Betéitigung der linken Unterfriise, muss der Anschlag
vor dem Tisch (5) und der Antriebszylinder vor der linken Unterfrase
in Abhangigkeit der min. Holzbreite eingestellt werden.

Ein Skalenmasstab auf dem Achsanschlag (5) zeigt die min. Holzbreite
-an, '

e

A
B
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HMIER KONTROLLE

Die Nadel des Druckmeser (4) auf
Null stellen; der Druckantstieg
erfolgt alle 30 Minuten.

SAMMELSCHMIERUNG

STEUERPULT MIT:

4. a 530405

rL:] 530103

1) Kontrollampe fiir Spannungsanzeige

(

2) Kontrollampe fiir Olstandanzeige
(leuchtet auf sobald der Stand zu niedrig

EINSTELLUNG DER PUMPENFORDERLEISTUNG

FORDERLEISTUNG PRO ZYKLUS: 2,5 bis 5 cm®,
Die Pumpen werden mit max. Férderleistung
geliefert. Zur Senkung der Férderleistung

die Blockierungsschraube lésen, die Messung

fir A notieren (das Mass fir A kann bei jeder
Pumpe verschieden sein); anschliessend die
Einstellschraube anziehen, um A um den Wert B

zu erhéhen (siehe Zeichnung), der der ge-
wanschten Forderleistung entspricht,

[ 520104 ist).

ABBLASEDRUCK: 2-4 Bar
Er ist je nach Anzahl der Dosier-

Blockierungsschraube

gerite verschieden.

MOTOR: Einphasensynchronmotor, <«
50/60 Takte. Antriebsleistung: 3 W

115 V: weisses und blaues Kabel ver-

binden. ¥

220 V: rotes und blaues Kabel verbin-
den.

Feststellschraube



PUMPE THS — D 2990 — RERFRRENZ S531.004

System

Ihre HMaschine 1ist mlt einer BIJUR-Sammelschmierung

ausgestattet, die bei richtiger Wartung, die korrekte

Schmierung aller zu schmierenden Elemente gewdhrleitstet.
Das BIJUR-System besitzt drei Grundelemente:

1. Eine Pumpe fiir konstante 61durchflussmenge.

2. Eine Versorgungsleitung, von der aus die Leitungen

ausgehen, die jeden zu schmierenden Punkt versorgen.

3. Dosiergerite (Meter-Units), die jeden Punkt mit der

notwendigen Olmenge versorgen.

Die TM-5 ©Pumpe wird mit einem Synchronmotor
betrieben, der i{iber Getriebe und Nocke den Kolben auf
den gewiinschten Takt. bringt, indem die Zylinder mit einer
vorher bestimmten Olmenge gefiillt werden. Der Kolben
treibt anschliessend das 01 in die Leitungen.

Die durchgesetzte Olmenge hidngt vom Kolbenhub ab und

die Ruslaufzeit von der Dickfliissigkelt des verwendeten
Ols. °
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Eim sauberes Qualitidtsmineraldl verwenden mit, vom
Hersteller empfohlener Dickfliissigkeit. Das Ol muss so
beschaffen sein, dass es einen Filter von 40 Mikrometer
passieren kann, ohne getrennt zu werden.

Inbetriebsetzung

Den Olbehdlter auffillen und den manuellen
Bedienungsknopf solange betitigen, bis das Ol von alleine
aus den zu schmierenden Maschinenteilen tritt.

Wartung

Taglich den Olstand (berpriifen. Die Rohrleitungen
regelmissig liberpriifen und sicherstellen, dass sie weder
locker noch verschmutzt sind, die Schliuche in
einwandfreiem Zzustand sind und die Verbindungsstiicke
richtig festgeschraubt wurden.

Unzureichende Olversorgung an allen Maschinenteilen:
den dlstand und Versorgungsleitung (z.B, lockere oder
schadhafte Leitung,; Ausfluss an einer Verbindungsstella ?7),
sowie den Pumpenfilter (verschmutzt ?) iberpriifen.

Um den Oldurchsatz an einem bestimmten Maschinenteil
zu erhShen oder 2zu senken, das vorhandene Dosiergerit
durch ein anderes mit hdéherem bzw. niedrigerem
Durchsatzwert ersetzen,

FILTER: Ein in dle Pumpe eingebauter Filter schiitzt das
System: Er muss regelmdssig kontrolliert und einmal im
Jahr ausgewechselt werden.

AUSWECHSELN DES MOTORS: Motorhaube abnehmen. Da
der Motor nur mit zwei Schrauben befestigt ist, kann er
ohne Pumpenausbau ausgewechselt werden.

Ersatzteile

Bei Bestellungen, Bezelchnung und Referenznummer
angeben. Nach Moglichkeit auch die Pumpenreferenz und-
serienasummer angeben (siehe Typenschild).

Beispiel: $-109 Filtersatz fiir Pumpe TM-5 D-2998

Bei grossen Reperaturen wird empfohlen, die gesamte
Pumpe an BIJUR zu senden.
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Nr.] Bezeichnung Referenz | Nr. Bezeichnung ' Referenz
1 Einfiillverschluss B-9230 .8 dJ4Bebhdlterdichtung B-8137°

2 Manuelle Bedienungsknopfe B8-8194 9 Motorhaube 8-8554

3 Kolben 5-255 ’ 10 |Schraube Motorhaube HS-233

4 Olstandkontrolle B-8E61 11 |Behdlterschraube HS-127

6 Filter S-109 12 |Olstandsschlauch ‘|s-820s

6 Leitung 8-8195 13 |Dichtung Olstandsschlauch HO-403

7 Behdlter 'D-3218 13 Motor siehe umseitig

WICHTIG: FILTER EINMAL IM JAHR WECHSELN !! -




SCHMIERUNG LINKE UNTERFRASE "HOLZ JEDER
BREITE" A

1. Pumpe L 5P Ref. 531006

2. Dosiergeratsverstellschraube Ref. 530.140

3. Dosiergerit linke Unterfrase Ref. 530.103

i szeic d Referenznummer
Bei Bestellungen, Bezeichnung un i
a:geben. Nach Méglichkeit auch die Pumpenreferenz qnd

System : seriecnnummer angeben (siche Typenschild). L5P-R D-
Ihre Maschine besitzt elne Sammelschmlierung, dle bel Beispieli S-109 Fillersalz fir manuelle Pumpe »
richtiger Wartung elne tadellose Schalerung aller zu Serie JK

schalerenden Maschinentelle gewihrlelstet. 3174, Serie

Bei grossen Reperaturen wird empfohlen, die gesamte

Pumpe an BIJUR zu senden.
T
1. Elne Pumpe fidr konstante Durchflussmenge.

Das BIJUR-System besitzt drel Grundelemsente:

" t
hnun Ret.
2. Elne Versorgungsleltung, von der aus dle Leltungen Nr. Hezelc 9 g B".i':‘né—
ausgehen, dle jeden au schalerenden Punkt versorgen. 1 Steuerhebel -
3. Doslergerite (Hetecr-Units), dle jeden Punkt mit der 5.236
notwendigen Olmenge versorgen. 2 HebelstAuung Satz
Durch Betdtigung des Hebels bls zuam Anschlag wird der B-73717
Zylinder mit elner vorbestimmten Olmenge gefdllr. wird 3 DrehzapfenaChse 352
der Hebel nicht mehr batitlgt, wird das OL unter Druck in ip Hebel HW.
dle Laitung der Pumpenfeder getrleben, dle direkt den 4 l StOPCl P 7 -
Kolben betitigt. Nach Abschluss kehct der Hebel s die 5 Hebelzapfen Satz . S-24
Ausgangsstellung zuriick, s EinstellsChl’ane . HS.187
o1 i ter HN-205
Ein sauberes Qualltiitmineraldl verwvenden alt, voa 7 B‘LOCk‘\erqngsmUt €
Wersteller empfohlaner Dickflissigkeit. Das Ol muss so 8 Pumpenfeder 8-7370
3schatfen sein, dass es einen Filter von 40 Mikrometer
passlerea kann, ohne getrennt zu werden. ) Kolben (mit chhtung) Satz B-7365
Lobetrlebsatzung 10 Kolbendichtung allein HO-433 2
Die Pumpe muss 30 oft betitigt werden, wie es dar n .241%
Maschineahersteller vorgeschrlieben hat, der andereselits N Zylinder und Schutzhaube Satz|S-2
auch den Hebelhub bezligllich der notwendlgen : 5. 109 .
Durch:nutngln begrenzt. Regelmisslg den Olstand 12 Filtersatz [v]
iterprifea und den Behilter elnmal In der woche 13 Auslassventilklappe 8-3815 .
nachfillen. :
dle Rohrleltungen regelmisslg Oberprifen und 14 Auslassschlauch 8-7372 .
s$:cherstellen, dass sle nlcht locker oder verschmutzt sind, 4 : i .J108
d133 dia Schliuche In elnwvandfreiem Zustand siod und die 15 Auslassverbindungsstiick 8-3
Verblindungsstiicke richtlg fastgeschraubt wurden. . o B-9230
Eln Fllter an der Saugleltung verhindert Eindringen von 16 Einfilillverschluss
Schmutz~ uad Staubpartikel. Er muss regelmisslg dbecprift 17 BehélterdiChtUng B-4728 \
uzd einmal {m Jahr gewechselt werdan. - X D-1086
. '8 Behdlter ®\
Ersatxztaeile H
Bel Bestellungen, Bezelchnung und Referenznummer 9 TYpenSChlld - -
4rgeben. Mach Hoglichkelt auch die Pumpenreferenz und- 20 Behdlterschraube HS-124
seriennummer angeben (slehe Typenschlld),
Baisplel: S-109 FPlltacrsatz tir manuelle Pumpe L5P-R D~
3174, Secie JK N -
Bel grossen Reperaturen wird empfohlen, dle gesamte M CA1 Jleist y
Pispe an BLIUR 2u sanden. Einstellung der Olférderleistung
Férderleistung
cnS pro Hub ] 2 3 4 -]
Hub in mm 25.5 28.5 .5 35 38

VERWENDETES OL: ESSO AUTOMATIC "Transmission
fluide" (ﬁbertragungsﬂ[xssigkeit)

WICHTIG: FILTER EINMAL IM JAHR WECHSELN

R



SCHMIERUNG DER ARBEITSFLACHE

Die Schmierung tritt nur dann in Kraft, wenn die Zuftihrung in Betrieb ist.

A - Wahlschalter fir Stromversorgung der Schmierungsvorrichtung auf der Arbeitsfliche
B - Olstandskontrollicht: leuchtet auf, sobald der Olstand im Behilter zu niedrig ist.

C - Druckregler (zur Luftdruckregelung)

D - Ventil fir Luftzufuhrunterbrechung (Ffiir Behilterfillung: Ventil schliessen)

E - Behalter (Fassun.gsverm(“)gen 4 Liter)

F - Einftllverschluss (Ventil F schliessen)

G - Manometer (Betriebsdruck 3 Ba‘r)

H - Olstand im Behilter

Wir empfehlen die Verwendung des Ols GL5
oder ein Schmiermittel vom Typ DARTONLINE.

Der Behilter ist mit VACTRA 2 Ol von MOBIL gefiillt

Dickflissigkeit
Norm Norm -
Anwendung Marke 20cC 50C
AFNOR iSO
cSt | °F ¢Sy Og
ARAL DEGANIT B 68 203 | 268 | az £7
durchschnittlich . BP MACCURAT 68 205 a7 42 58
ELF MOGLIA 68 205 27 45 59
belastete Fithrungs- v ESSO FEBIS K68 180 | 237 | 405 | 54
GL5 ®| moeiL VACTRA 2 - 190 | 25 415 55
bahnen SHELL ~_|TONNA TEB . 190 | 25 | a2 5.55
SOPHOS STAPOL WL5S 240 22 40,7 55
TOTAL DRNSERA MS 68 200 | 26,2 42 56

NICHT GESCHMIERTES LUFTKISSEN

I - Wahlschalter fiir Versorgung der Einspritzdiise Nr. 1 an der Fihrungsseite auf der
Arbeitsfliche (nur Luft). '

J - Wahlschalter fiir Versorgung der Einspritzdiise Nr. 2 auf der Arbeitsfliche: arbeitet
nur, wenn B in Betrieb ist (nur Luft).
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System

Ihre Maschine ist mit einer Verrieselungsgruppe
ausgestattet, die bei richtiger Wartung einen einwandreien
und zufriedenstellenden Betrieb gewihrleistet.

Die sehr kompakte Einheit umfasst einen Luftfilter mit
Entliftung, einen Druckreduzierer, ein Solenoidventil und
einen Flissigkeitsbehdlter mit Filter. Durch eine
Doppelleitung werden Luft und Flissigkeit getrennt bis zur
Zerstduberdiise geleitet.

Zu verwendende Fliissigkeit

Da der Behdlter unter Druck steht,
Flussigkeiten verwendet werden (01, Mineraldl, Wasser,
synthetische Produkte) mit Ausnahme der Produkte mit
Korrosivwirkung auf Aluminium, Neopren oder Kunststoffe.

kdnnen fast alle

Inbetriebsetzung

Den Behdlter bis zur Markierungslinie anfiillen, d.h. bis
auf HOhe des Flissigkeltsstandsschlauchs. Die
Druckeinstellschraube vG&llig 13sen bevor die Druckluft
angeschlossen wird. Das Solenoldventil unter Druck setzen
und anschliessend die Einstellschraube entsprechend dem
gewiinschten Druck, der auf dem Manometer liberpriift
werden kann (im allgemeinen zwischen 1 und 3 Bar),
festziehen.

Sobald das Magnetventil unter Druck lst, werden die
unter Druck stehende Fliissigkeit und die Luft in die
Doppelleitung bis zur Zerstduberdise transportiert. Mit
einer auf dem Zerstdubergehduse befestigten Schraube
kann die Zerstdubungsdichtigkeit eingestellt werden.

ACHTUNG: Den Einfillverschluss nie &6ffnen, wenn die
Einheit in Betrieb ist.
Wartung

Den Olstand tdglich iiberpriifen. Dle Filter miissen
regelmidssig inspiziert, gereinigt und eventuell
ausgewechselt werden. Das Wasser im Bedarfsfall in den
Luftbehdlter leeren und . von Zeit zu  Zeit den

Flissigkeitsbehdlter reinigen.
Vor jedem Arbeitsschritt darauf achten, dass die Einheit
dekomprimiert wird.

Betrieb
STOSSWEISER DURCHFLUSS: iiberpriifen, ob die Diise
nicht verstopft {st und ob die flexible Muffe im

Diseninneren richtig eingesetzt ist.

WEDER LUFT- NOCH FLUSSIGKEITSDURCHFLUSS:
Anschluss und Zustand der Magnetventilspule liberprifen,
sowie Luftzufuhr.

DRUCK KANN NICHT GEREGELT
und Monometerbetrieb ilberpriifen.

WERDEN: Membrane

Ersatztelle
Bei Bestellungen, Bezelchnung und Referenznummer des
) ﬂaschlnentei}s gemdss der nachstehenden Liste angeben,
eoenso den Efnheitstyp und die Serienbuchstaben, die auf
dem Typenschild aufgefiihrt sind.
Beispiel: S-2095Filtersatz fiix SPRAYMIT-Einheit Typ UB
Serie HG.
Bei grossen Reperaturen wird empfohlen,
~ Rinheit an BIJUR zu senden.

die gesamte

Ref -GUILLIET 531016
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Nr Bezeichpung Referenz
1 Ablasschraube B-7305%
2 Dichtung Ablasschraube HO-403
3 Kontrollampen Satz fiur
: Luftbehidlter S-216
[ KontrolTampen Satz fur
FlﬁSsiqkeitsbehélter S-208
5 Luftfilter Satgz §-205__ i
6 Kondensationsabweiser B-8972 |
7 Behalterdichtung B=6275
8 Manometer B-6288
9 Spule, Referenzen siehe ]
Riickseite
10 Schaft Far FlUssigkeits—
filter B-9783: '
11 Kompletter Satz Fllissig- .
keitsfilter B—590§
12 Flussigkeltsfilter 5-181 , V'
13 Einflillverschluss 8—630;
14 Dicbtunq Einflillverschiuss B-6467
Behilter D-132
16 Druckregler komplett - = J
17 Magnetventil komplett 1

e | ———
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PUMPEN MIT DAUERLEITSTUNG

AUTOMATISCHE PUMPE TYP V3

)

-

BORS)

)

.(*__m,_§)

Erliuterung

1 Einfilillverschluss

2 Typenschild

3 Anschlusskabel Motor u.
Flissigkeitsstandkontrolle

4 0 22 fiir Stromanschluss

5 Durchsatzregelung

6 2 Blockierungslécher z1

7 Verbindungsabgang Rohr 4 mm
1/ 8 NPT

Betrieb

Die Pumpe V3 ist eine Zahnradpumpe,
die von elnem langsamlaufenden
Synchronmotor angetrieben. Der Druck
kann mit einem Uberdruckventil gere-
gelt werden; der Druck ist jedoch auf
6 Bar durch ein in die Pumpe einge-
bautes Ablassventil beagrenzt.

KONSTANTER DRUCK: Nach Druckregelung
mit Uberdruckventil, bleibt der Druck
konstant; das Durchsatzvolumen variiert
jedoch je nach der Dickfliissigkeit des
verwendeten Ols. Dieser Pumpentyp sol-
lte verwendet werden, wenn die Tem-
peraturschwankungen begrenzt sind.

FILTER: Ein metallischer Pumpenkorb
auf der Saugvorrichtung filtert

W Schmutzpartikel bis zu 125 Mikrometer.

Er muss regelmissig Uberpriift, gerei-
glgt und eventuell ausgewechselt wer-
en.

Ein Leitungsfilter von 25 Mikrometer

muss zwischen Pumpe und der ersten Ein-

spritzdiise eingebaut werden,

FLUSSIGKEITSSTANDKONTROLLE:

Max. Stromstirke 0,15 A,

Die Pumpen werden mit geschlossenem Kon-

takt in oberer Stellung geliefert, Fiir

geschlossenen Kontakt in unterer Stel-

lung, den Schwimmer umkehren.

BEHALTER : Betriebsfassungsvermégen: 1 Li-

cggg ter

@

co

System

Das BIJUR-System besitzt drei Grundelemente:

1. Eine Pumpe fiir konstante éldurchflussmenge

2. Eine Verteilungsleitung, von der aus die Leitungen
ausgehen, die jeden zu schmierenden Punkt versorgen.

3. Einspritzdiisen (Control-Units), die jeden Punkt mit der
notwendigen Olmenge versorgen.

Die Pumpe V3 ist eine Zahnradpumpe, die von einem
Synchronmotor angetrieben wird. Das System ist
vollautomatisch und von den Herstellern bereits, zur
Erreichung der besten Betriebsbedingungen, eingestellt.
Es gibt 2zwei V3 Pumpentypen: eine die eine konstante
Olmenge durchsetzt und eine andere, dle unter einem
konstanten Druck liefert. In beiden Fillen kann die
Durchsatzleistung durch ein {iberdruckventil eingestellt
werden. Durch  Druckverminderung (den Zelger des
Uberdruckventils nach links drehen) wird automatisch die
Durchsatzmenge vermindert und umgekehrt.

81

Ein sauberes Qualitdtsmineraldl verwenden mit, vom
Hersteller empfohlener Dickfliissigkeit. Das Ol muss so
beschaffen sein, dass es einen Filter von 25 Mikrometer
passieren kann, ohne getrennt zu werden. .

Inbetriebsetzung

Den Behdlter fiillen. Nachdem an den Motor Spannung
gelegt wurde, den Druckanstieg am Monometer iberpriifen.
Bei Systemen mit Kontrollkasten erfolgt eine elektrische
Kontrolle.

Wartung

Den Olstand tdglich liberpriifen. Die Rohrleitungen

‘regelmissig iiberpriifen und sicherstellen, dass sie weder

locker noch verschmutzt sind, dass die Schliuche in einem
einwandfreien Zustand sind und die Verbindungsstiicke
richtig festgeschraubt wurden. Jeder Olaustritt an einer
beliebigigen Stelle der Maschine muss sofort untersucht
werden.

EINSTELLUNGEN Be i ungenigender
Maschinenschmierung, die Durchsatzmenge
nacheinanderfolgend erhdhen, indem das Uberdruckventil
geschlossen wird. Um dle Durchsatzmenge 2zu erhdhen
umgekehrt vorgehen. Um die Oldurchsatzmenge fiir einen
bestimmten Punkt 2zu erhdhen oder zu verringern, die
vorhandene Einspritzdiise (Control-Unit) durch eine andere
mit einem hdherem bzw, niedrigeren Durchsatzwert
ersetzen.

FILTER: Ein in die Pumpe eingebauter Filter schiitzt das
System. Er muss regelmdssig {iberpriift und einmal im Jahr
ausgewechselt werden.

Bei allen grossen Reparaturen wird emphohlen, die
komplette Pumpe an BIJUR zu senden.

Ref GUILLIET: 531015
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HYD PERRUN

EINSTELLUNG DES PNEUMATISCHEN DRUCKS

Der hydraulische Druck an den Sperrungszylindem der Fiih
durch Betitigung des Reglers (16) erzielt.

HYDRAULISCHES SCHEMA

rungsbahnen wird

- Min. hydraulischer, am Manometer (13) abgelesene Druck: 150 Bar
- Max. hydraulischer, am Manometer (13) abgelesene Druck: 200 Bar

- Empfohlenes Hydraulikél: H-PL 14 nach DIN J 1525
Behélterf'assungsvermégen: 1 Liter

15
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BESCHREIBUNG ~

REF, GUILLIET
11. Druckverstiarker 8773-101

531124
12 Manostat 9730*001 531125
13 Manometer 9823-000 531123
14. Aufspannungszylinder 1491000
linke Unterfrase 531122
15. Hohlkolbenzylinder 1754000
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